Kostensenkungspotenziale
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eRealisierung kostengiinstiger
Werkstoffmischungen bei
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Schiittgiiter)

Fremdbezug von
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gestaltung bei Stiickgiitern eWahl zwischen Ei- Betriebsgroflenvariation)
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organisatorischen Verfahren
(z. B. von Werkstatt- zur
FlieBproduktion)
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Abb. 12-1: Langfristige Kostensenkungspotenziale
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Abb. 12-2: Kostenerfahrungskurve
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Lebenszyklusphasen Prozesse (Aktivitaten) Kosten
Entwicklungsphase Innovation, Forschung, Ent- |Vorlaufkosten
wicklung, Konstruktion
Einflihrungsphase Produktion, Test, Einfiihrung |Vorlaufkosten,
Herstellkosten,
Vertriebskosten,
Verwaltungskosten
Wachstumsphase, Produktion, Vertrieb, Service |Herstellkosten,
Reifephase, Degenera- Vertriebskosten,
tionsphase Verwaltungskosten
Stilllegungsphase Demontage, Entsorgung, Re- |Nachlaufkosten
cycling

Abb. 12-3: Lebenszykluskosten
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